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Systemy mocowan magnetycznych M-TECS
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Innovative Clamping Technofogy

Dla przetworstwa
tworzyw sztucznych

M-TECS P

dla termoplastow
do 120 °C

Dla przetwoérstwa gumy
M-TECS R

dla elastomerow i duroplastow
do 240 °C
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Dobry start — szybka wymiana
M-TECS to oszczednosc¢ czasu. Kroétkie czasy przestoju.
Wysoka produktywnosé. Niskie koszty przezbrojenia.

Wszedzie tam, gdzie koniecznosé pro-
dukowania krétkich serii detali, generu-
je potrzebe czestej wymiany narzedzi,
system mocowania magnetycznego
M-TECS oferuje najbardziej korzystne
rozwigzania:

= krotkie czasy przestoju
m niskie koszty przezbrojenia
= wzrost produktywnosci

Idealny dla branzy przetwérstwa tworzyw termoplastycznych lub

termoutwardzalnych oraz gumy

M-TECS jest systemem mocowania magne-
tycznego, wprowadzajgcym nowe standardy
w technice magnetycznych systemdéw wymia-
ny narzedzi w obrobce tworzyw sztucznych.
Systemy M-TECS P i M-TECS R bazujg na
technologii trwatych magnesow.

Specjalne podtuzne bieguny zapewniaja
niezrownane bezpieczenstwo, site i pewnosc
mocowania.

Mate narzedzia sg rowniez wtasciwie zamocowane.
Efekt koncentraciji podtuznych pél generuje maksymalng site magnetyczna i kieruje
ja do ptyty bazowej narzedzia. Maszyna MF 110 Electra, sita magnetyczna 8 t

Systemy mozna stosowac¢ we wszystkich
typach maszyn (pionowych i poziomych),
i sg tatwe w montazu. Stosunkowo niskie
koszty inwestycji oraz efektywny i relatyw-
nie krotki czas amortyzacji moga przekonac
tych przedstawicieli branzy przetwoérstwa
tworzyw sztucznych, ktérzy stawiajg na ela-
stycznosc i szybkos¢ procesu produkgciji.

System mocowania magnetycznego w odlewniczej maszynie ci$nie-
niowej CC-125, sita zamknigcia 1500kN, sita magnetyczna 110kN,
Zakres temperatur do 240°C

Sprawdzony w wymagajgcych warunkach

Systemy mocowania M-TECS pierwotnie
pochodzity z zastosowan w przemysle ce-
ramicznym. Stosowane byty tam od dziesie-
cioleci w znacznie trudniejszych warunkach
pracy niz w przemysle tworzyw sztucznych i
w wiekszosci przypadkdw sprawdzity sie tam
doskonale.

Systemy M-TECS P i M-TECS R przekonuja
swoja sitg, bezpieczenstwem i niezawodno-
scia.

Ogodlna obstuga i logika systemu jest niezwy-
kle elastyczna oraz przyjazna dla uzytkowni-
ka.

Ponad 30-letnie doswiadczenie w dziedzinie
magnetycznych systemoéw mocujacych za-
gwarantowato produktom M-TECS wiodgca
pozycje technologiczng na rynku.



M-TECS P

Szybki system wymiany narzedzi i form dla termoplastow

zakres pracy w temperaturach do 120 °C

Magnetyczny system mocowar M-TECS po-
siada wiele zalet: wszelkie niestandardowe
formy wtryskowe mozna wymienic¢ w fatwy i
szybki sposob nie

zmieniajac ustawien narzedzia. Mocowanie
na catej powierzchni powoduje znikome zu-
zycie narzedzia a co za tym idzie pozwala na
zmniejszenie kosztow utrzymania narzedzia.
Sam system nie zawiera elementéw rucho-
mych iw zasadzie nie

wymaga specjalnej konserwacji. System
mozna dostosowac do juz funkcjonujacych
maszyn badz adaptowa¢ go do catkiem

nowych projektéow. Produkt M-TECS P o
wytrzymatosci termicznej do 120 °C dosko-
nale spetnia wymagania stawiane procesom
termoplastycznym. Dziatajgce efektywnie
sity mocowania pdl magnetycznych osiaga-
ja warto$é 18 kg/cm? Technologia podiuz-
nych pdl zaklada zastosowanie materiatow
najwyzszej jakosci oraz charakteryzuje sie
zastosowaniem podwadjnych magnesow. W
poréwnaniu ze standardowymi ptytami ma-
gnetycznymi efekt szczegdinej koncentracji
pola daje naszemu systemowi zdecydowang
przewage.

Dane techniczne
M-TECS P

Max. temperatura 120 °C

Sita magnetyczna 18 kg/cm?
Efektywna sita

magnetyczna 5-12 kg/cm?
Gtebokos¢

przenikania magnetyki 15-20 mm
Grubos¢ ptyty 47 mm
Podtaczenie wg Euromap

Dostepne do wszystkich rozmiaréw
maszyn

M-TECS P - na pionowej maszynie ze
stotem obrotowym

M-TECS P - efekt koncentracji sity mocowania M-TECS
w technice podituznych pdl magnetycznych kieruje site
magnetyczng doktadnie w powierzchnie mocowania
narzedzia.

M-TECS P - wymiana narzedzi w krétszym
czasie

Technika ktora przekonuje bezpieczenstwem

System mocowania za pomoca trwatych ma-
gneséw gwarantuje bezpieczenstwo moco-
wania takze na wypadek braku zasilania. Za-
silanie potrzebne jest jedynie w pierwszych
1-2 sekundach do namagnesowania syste-
mu. Dalej system funkcjonuije juz niezaleznie
od zrédta zasilania.

Products

Sita mocowania wytwarzana jest przez ma-
gnesy permanentne. Energia elektryczna po-
trzebna jest dopiero przy odtgczaniu formy
(1-2 sekund) dla rozmagnesowania magne-
tycznej ptyty mocujace;j.

for

Zintegrowany system elektronicznego stero-
wania kontroluje site magnetyczna, narzedzie
oraz chroni caty system przed przegrzaniem,
zapewniajgc tym samym bezpieczenstwo
obstudze i maszynie.

productivity
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Szybki system wymiany narzedzi i form w przetworstwie
elastomerow i tworzyw chemoutwardzalnych zakres pracy
w temperaturach do 240 °C

System M-TECS R otwiera catkiem nowe
mozliwosci dla maszyn w branzy prze-
tworstwa gumy i duroplastow.

Dzieki niemu czas wymiany narzedzia
mozna skréci¢ nawet o kilkka godzin, po-
niewaz nie wystepuje czas przestoju wy-
magany dla wystudze-nia lub nagrzania
narzedzi. Dzieki tech-nice mocowania
magnetycznego moz-na wymienia¢ go-
ragce formy, poniewaz podczas wymiany
nie trzeba ich chwyta¢ manualnie. Sys-
tem zapewnia wiec bezpieczenstwo

i komfort wymiany.

M-TECS R

Prasa do przetwérstwa gumy z komorg prézniowa

Ptyty magnetyczne posiadaja ptaska
metalowa powierzchnie. Brak rowkéw T
pomiedzy ptyta grzewcza a narzedziem
zapewnia stabilnos¢ temperatury w na-
rzedziu, zapewniajgc tym samym wyzszg
jakos¢ produkciji. System jest dostepny w
réznych wersjach, do pras, wtryskarek
réznych rozmiaréw, pionowych i pozio-
mych, z funkcja grzewcza oraz bez tej
funkgcji. Na szczegdlng uwage zastuguje
magnetyczna ptyta mocujaca M-TECS R
ze zintegrowang ptyta grzewcza.

Dane techniczne
M-TECS R

Max. temperatura 240 °C

Sita magnetyczna 18 kg/cm?
Efektywna sita

magnetyczna 5-12 kg/cm?
Gtebokosé

przenikania magnetyki 15-20 mm
Grubos¢ ptyty 55-85 mm

(85 mm z ptyta grzewcza)

M-TECS R

na prasie pionowej

- wiele form na jednym stole bez
utraty miejsca tak jak w przypadku
tradycyjnych mocowan.

M-TECS R

magnetyczna ptyta grzewcza na maszynie do prze-
tworstwa elastomeréw - sita magnetyczna dziata

na catej powierzchni ptyty i zapewnia lepszg stabil-
nos¢ temperatury.

Gwarancja wydajnosci i elastycznosci

Produkty M-TECS posiadaja certyfikaty
CE i spetniajg normy dyrektyw maszy-
nowych 98/37 EEC, 73/23 EEC, EMC
89/336.

Ptyty magnetyczne wykonuje sie w ta-
kich wersjach, aby pasowaty do innych
systemoéw narzedziowych. Dzieki ich
elastycznej konstrukcji mozna je tatwo
dostosowac¢ do wymaganych wielkosci
oraz form.

Kazdy biegun moze by¢ samodzielnym
zrodtem sity. Dostepne sg rozmiary stan-
dardowe oraz wersje na indywidualne
zamowienie Kklienta.
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Optymalne warunki startu zapewniaja lepsza pozycje w wyscigu

Ptyty magnetyczne M-TECS cechuje
szczegdlny efekt koncentracji pola ma-
gnetycznego. Przy narzedziach, ktére nie
pokrywajg catej powierzchni ptyty magne-
tycznej, sity ukierunkowane sg bezposred-
nio do punktéw styku, czyli tam gdzie sa
one niezbedne. Jest to zdecydowanie bez-
pieczniejsze rozwigzanie, szczegolnie przy
mocowaniu matych i srednich form.
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Takze duze narzedzia mocuje sie w bez-
pieczny sposob przy uzyciu duzych sit.
Wymiane narzedzia w maszynach o réznej
wielkosci mozna przeprowadzi¢ dostownie
w kilkka minut. Masywne tgczniki pomie-
dzy biegunami nadaja konstrukcji znaczng
sztywnos¢. Ma to szczegdine znaczenie dla
poprawienia jakosci procesu produkcji oraz
wptyw na zmniejszenie zuzycia narzedzi i
redukcje kosztow ich utrzymania.

System mocowania magnetycznego w prasie poziomej dla temperatur do 240 °C

Najkrotsze czasy przezbrojenia

Gtowne zalety systemu:

= perfekcyjna technika
najkrétsze czasy przestoju
nizsze koszty przezbrojenia
wyzsza produktywnosé
nizsze naktady inwestycyjne
krotszy czas amortyzaciji
lepsza jakos¢ produkcji
mniejszy odsetek brakow
mniejsze zuzycie narzedzi
nizszy koszt utrzymania
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Wiryskarka do tworzyw sztucznych z M-TECS P
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Systemy mocowan i wymiany narzedzi
Hilma-Rombheld
Hydrauliczne elementy mocujace Ziacza proste i wielokrotne

Waézki pomocnicze Konsole transportowe,
do wymiany narzedazi listwy kulkowe i rolkowe, osprzet

Dalsze informacje oraz dane techniczne i tabele obliczeniowe dot.
amortyzaciji otrzymaja Panstwo na indywidualne zyczenie.

Chetnie przeslemy Panstwu przyktadowe kalkulacje inwestyciji i okresy
ich amortyzaciji, dostosowane do konkretnego zastosowania
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Hilma-Rémheld GmbH Systemy mocowan Rivi Magnetics S.r.l.

Auf der Landeskrone 2 magnetycznych Via Pordoi, 19

57234 Wilnsdorf-Wilden . 41049 Sassuolo (MO), ltalien

Germany r RIVI Tel:  +39 (0) 536 800888
MA[G’jEﬂE? ®’ Fax: +39 (0) 536 803385

Tel.: +49 2739 4037-0 T E-Mailiinfo@rivimagnetics.it

E-Mail: info@hilma.de www.rivimagnetics.it

www.roemheld.de
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INMET-BTH® ®
ul. Jasna 1-5
PL 43-190 Mikotéw

Tel.  +48 32 793 93 46
+48 32 79393 70
+48 32 738 49 49
Fax: +4832 7261870
E-Mail: biuro@inmetbth.pl
www.inmetbth.pl
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