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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tél. +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Sous réserve de modifications techniques 

Application :

	 serrage sûr des outils à bord de serrage plat

	 serrage d‘outils dans des presses d‘injection

	 serrage d‘outils sur la table et sur le coulisseau de presse

Description :

Elément de serrage par coin double effet pour le serrage 
d‘outils sur la table et sur le coulisseau de presse ou pour le 
serrage d‘outils dans des presses d‘injection avec quadrilla-
ge modulaire selon la norme Euromap.

L‘élément de serrage par coin est constitué d‘un vérin bloc 
hydraulique en couplage flottant avec un piston de serra-
ge. Pendant l‘opération de serrage, le piston incliné de 5º 
effectue simultanément une course à vide et en même 
temps une course de serrage. Le piston de serrage s‘abaisse 
en direction de l’axe du bord de serrage et se positionne 
sur celui-ci. L‘angle de 5º du carter a été choisi pour assurer 
une pression hydraulique suffisante pour desserrer, malgré 
l’auto blocage sur le bord de  serrage.
Etant donné que la pression est appliquée dans l’axe du 
point de serrage, de faibles forces transversales se pro-dui-
sent. L‘élément de serrage est disponible avec ou sans con-
trôle de position.

Caractéristiques particulières :

	 les forces transversales sont absorbées par des 
	 douilles-guides de perçage; sécurité de fonctionnement 	
	 élevée grâce au contrôle de la position et au cycle auto
	 matique

	 construction robuste et compacte

	 elément de serrage éprouvé, offrant une sécurité élevée
	 et une longévité accrue

	 lorsque le piston de serrage se rétracte, les outils
	 peuvent être changés librement

	 la pression de serrage et la pression de desserrage
	 sont différentes

Elément de serrage par coin double effet, type A
pour bord de serrage plat

Type A – force de serrage axiale au bord de 
serrage

Attention :
Dans le cas d‘une manoeuvre incorrect de l‘élément de 
serrage par coin, le piston risque de se rétracter complè-
tement dans le carter de guidage, et ainsi l‘outil supérieur 
peut tomber du coulisseau.

Lors de l‘emploi des éléments sur le coulisseau et sur une 
presse verticale, nous recommandons d‘utiliser une ali-
mentation hydraulique à plusieurs circuits ainsi que des 
clapets anti-retour pilotés dans les conduites de serrage.

Les intervalles de graissage (graisse pour températures 
élevées) sont à déterminer en fonction des conditions de 
service. Veiller à ne graisser le piston de serrage que 
lorsque les éléments sont rétractés.

Contrôle de position
Le système de contrôle de position intégré est raccordé au 
piston de serrage et signale :
1. Piston de serrage en position de départ
2. Piston de serrage en position de sortie

Course de desserrage
200 bars

Sortir
et

abaisser/serrer
simultanément

Opération de serrage :
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16 40 60 16 40 60
35 60 120 35 60 120

120 120 120 120 120 120
200 200 200 200 200 200
25 40 50 25 40 50
20 25 25 20 25 25
10 32 50 10 32 50
12 16 17 12 16 17

   123 160 197    123 176 197
18H7 x 7 26H7 x 9 30H7 x 11 18H7 x 7 26H7 x 9 30H7 x 11

60 78 109 60 95 109
14 16 20 15 33 32
70 95 120 95 100 140
48 65 85 70 70 105
65 85 100 65 85 100

109 142 180 109 158 180
75 99 131 75 115 131
36 50 65 36 50 65
12 5 0 0 0 0
30 40 55 30 40 55
60 81 103 60 81 103
13 17 20 13 17 20
13 17 21 13 17 21
20 26 32 20 26 32
22 25 35 22 25 35
52 68 100 52 85 100
27 29 75 27 45 75
2,5 6,0 11,0 2,5 6,0 11,0

8.2403.5120 8.2404.5120 8.2405.5120 8.2403.5130 8.2404.5130 8.2405.5130

8.2403.5020 8.2404.5020 8.2405.5020 8.2403.5030 8.2404.5030 8.2405.5030

12 x 12 17 x 16 21 x 20 12 x 12 17 x 16 21 x 20
3300 285 3300 287 3300 288 3300 285 3300 287 3300 288
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tél. +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Sous réserve de modifications techniques 

Elément de serrage par coin double effet
Type A - force de serrage axiale vers le bord de serrage

*Températures plus élevées jusqu‘à 250ºC sur demande, **Hauteur des bords de serrage selon la norme Euromap sur demande, tolérance ± 0,1 mm

Quadrillage modulaire standard
(voir éléments de serrage par coin 2.2400)

Quadrillage modulaire selon 
Euromap

(voir éléments de serrage par coin 2.2460)

Connecteur
M 12 x 1
4 pôles

Longueur de câble : 250 mm

douilles-guides de perçage
pour absorber des
forces transversales

Course totale

4 = noir, S1

2 = blanc, S2

1 = marron +

3 = bleu -

Force de serrage maxi. (kN) 
Force de maintien admissible (kN) 

Vis DIN 912 8.8
Pression de serrage max. (bar) 

Pression de deserrage max. (bar) 
Ø verin (mm) 

Course maxi. (mm) 
Consommation maxi. d’huile (cm3) 

Course de serrage (mm) 
    a (mm)

Ø c H7 x profondeur (mm) 
    b (mm)
    e (mm)
    f (mm)

   g (± 0,2 mm)
    h (mm)
    i (mm)

    k (mm)
    l (mm)

    m (mm)
Ø o (mm) 
    r (mm)
    s (mm)
Ø t (mm)

Ø u (mm)
    v** (± 0,1) (mm)

    x (mm)
    y (mm)

Poids (kg) 
Avec contrôle de position jusqu’ à 100°C* 

Référence
Sans contrôle de position jusqu’ à 160°C* 

Référence

Accessoires douilles-guides de perçage DIN 179 
Référence

Affectation du connecteur :
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tél. +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Sous réserve de modifications techniques 

Elément de serrage par coin double effet, type V
pour outils avec bord de serrage droit

Type V – force de serrage verticale au bord de 
serrage

Application :

	 serrage sûr des outils avec bord de serrage 
	 droit

	 serrage d‘outils dans des presses d‘injection

	 serrage d‘outils sur la table et sur le coulisseau de presse

Description :

Elément de serrage par coin double effet pour le serrage 
d‘outils sur la table et sur le coulisseau de presse ou bien 
pour le serrage d‘outils dans des presses d‘injection.

L‘élément de serrage par coin est constitué d‘un vérin 
bloc hydraulique avec un piston de serrage mécanique en 
deux.

Lors du serrage, le piston effectue une course à vide jusqu‘à 
ce que la butée interne soit atteinte. Ensuite, le piston de-
scend jusqu‘au bord de serrage.

L‘angle du piston de serrage a été déterminé pour que, 
malgré l‘autoblocage, la pression hydraulique requise pour 
le desserrage n‘excède pas celle nécessaire au serrage.
Etant donné que la force de serrage est verticalement ap-
pliquée au point de serrage, aucune force transversale ne 
se produit.

L‘élément de serrage par coin est proposé avec ou sans 
contrôle de position.

Caractéristiques particulières :

	 le piston de serrage ne se rétracte pas dans le cas
	 d’une chute de pression

	 proposé en diverses tailles, à savoir 25 kN, 50 kN
	 et 100 kN

	 haute sécurité de fonctionnement grâce au contrôle
	 de position et au cycle automatique

	 construction robuste et compacte

	 versions spéciales sur demande

	 elément de serrage éprouvé, offrant une sécurité
	 élevée et une longévité accrue

	 lorsque le piston de serrage se rétracte, les outils
	 peuvent être changés sans obstacle

Opération de serrage 		          Sortir

Attention :
Dans le cas d‘une manoeuvre incorrecte de l‘élément de 
serrage par coin, le piston de serrage risque de se rétracter 
complètement dans le carter de guidage, et ainsi l‘outil su-
périeur peut tomber du coulisseau.

Pour un blocage hydraulique sûr, nous recommandons 
d‘utiliser une alimentation hydraulique à plusieurs circuits 
ainsi que des clapets anti-retour pilotés dans les conduites 
de serrage.

Les intervalles de graissage (graisse pour températures 
élevées) sont à déterminer en fonction des conditions de 
service (au moins 1 x par semaine). Veiller à ne graisser 
le piston de serrage que lorsque les éléments sont ré-
tractés.

Les éléments de serrage pourvus d‘un piston de serrage 
par coin doivent être protégés contre poussière, calamine, 
copeaux, produits réfrigérants, etc. à l‘aide d‘un recouvre-
ment adéquat. Si de telles impuretés ne peuvent pas être 
évitées, l‘utilisation de ces éléments est déconseillée.

Contrôle de position
Le système de contrôle de position intégré est raccordé à 
la pièce de pression et signale :
1. Pièce de pression en position de départ
2. Pièce de pression en position de sortie

Longueur de câble : 250 mm

Abaisser
et serrer
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x

b

a

2

3 max.

25 50 100

35 65 130
45 75 145

250 250 250
25 40 50
2 2 2

10 31 49
1 1 1

144 196 240
80 117 150
15 33 32
95 100 140
70 70 105
65 85 100

133 185 227
98 141 177

35,5 48,5 62,5 
9 9 17

32 50 60
32 43 56
17 24 24
58 80 100
13 16 22
13 17 21
20 26 32
22 25 35
23 26 36
39 65 85
26 47 50
10 17 17

4,28 9,55 15,20

8.2403.6601 8.2404.6611 8.2405.6621

8.2403.6800 8.2404.6810 8.2405.6820
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tél. +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Sous réserve de modifications techniques 

Elément de serrage par coin double effet
Type V – force de serrage verticale au bord de serrage

** Hauteur des bords de serrage selon la norme Euromap sur demande, tolérance ± 0,3 mm

Longueur de câble: 250 mm
* Version pour températures élevées sur demande

Données techniques – contrôle de position

Longueur de câble : 250 mm.

Conduite de raccordement avec raccord à visser :
longueur de câble   5 m référence 5700013
longueur de câble 10 m référence 5700014

Détecteur de proximité (TwinSet) : référence 2.5012.0073
(comme pièce de rechange)

Connecteur
M 12 x 1
4 pôles

Co
ur

se

4 =  noir, S1

2 = blanc, S2

1 = marron +

3 = bleu -

Force de serrage maxi. 
(kN) 

Force de maintien admissible (kN)
Vis DIN 912 8.8

Vis DIN 912 12.9
Pression maxi. d’utilisation (bars) 

Ø verin (mm)
Course maxi. (mm) 

Consommation maxi. d’huile (cm3) 
Course de serrage (mm) 

    b (mm)
    e (mm)
    f (mm)

    g (± 0,2 mm)
    h (mm)
    i (mm)

    k (mm)
    l (mm)

    m (mm)
Ø o (mm) 

    p maxi. (mm)
    q (mm)
    r (mm)
    s (mm)
Ø t (mm) 

Ø u (mm)
    v** (± 0,3) (mm)

    w (mm)
    x (mm)
    y (mm)
    z (mm)

Poids (kg)
Avec contrôle de position 

jusqu’ à 100°C 
Référence

Sans contrôle de 
position jusqu’ à 160°C 

Référence

Contact Contact de travail
Type PNP

Cycle nom. de déclenchement Sn 1 mm
Température ambiante TA -25°C ... + 100°C * max. 120°C 

pour 1000 heures de fonction-
nement

Tension d’utilisation UB 10 ... 30 V CC
Ondulation résiduelle/fréquence du réseau ≤ 15% (SS)

Courant continu maxi. 100 mA
Consommation propre ≤ 10 mA

Chute de tension UD à l maxi. ≤ 1,5 V
Résistance de sortie RA 4,7 kΩ

Matière du carter acier inox
Type de raccordement *2 connecteur, d‘un côté à droite

Type de protection selon DIN 40050 IP 67

Affectation du connecteur :
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tél. +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Sous réserve de modifications techniques 

Eléments de serrage par coin dans une presse d‘injection 
Demag Ergotech 250/630

Eléments de serrage par coin avec clapet anti-retour dans une presse 
d‘injection Krauss Maffei KM 575

Eléments de serrage par coin dans une matrice d‘estampage, 
température jusqu‘à 250ºC

Eléments de serrage par coin avec une force de serrage de 160 kN 
sur une machine Windsor W 550
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tél. +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Sous réserve de modifications techniques 

Niveaux de sécurité pour l‘installation
des éléments de serrage par coin

Clapet anti-retour piloté

Les besoins de sécurité sont déterminés par les exigences 
individuelles en fonction de la sécurité et par la technolo-
gie de production appliquée.
D‘après l‘état de la technique, les systèmes de serrage 
d‘outils hydrauliques peuvent être classifiés selon 3 ni-
veaux de sécurité.

Niveau de sécurité no. 1 :
De préférence pour les outils guidés par colonnes.

Un manostat est installé dans chaque circuit de serrage 
pour contrôler la pression de serrage.

Deux circuits hydrauliques indépendants.

Circuit de serrage 	= 50% des éléments de serrage
		      dans la table et dans le coulisseau.

Circuit de sécurité 	= 50% des éléments de
		      serrage dans la table et dans
		      le coulisseau.

Lors d‘une défaillance d‘un des circuits, les parties supéri-
eure et inférieure sont maintenues par 50% de la force de 
serrage. Donc, le deuxième circuit est un circuit de sécuri-
té.

Niveau de sécurité no. 2 :
Pour des outils sans guidage par colonnes. 

Un clapet anti-retour piloté maintient la pression dans le 
circuit de serrage ou de sécurité même dans le cas d‘une 
chute de pression dans le système.

Niveau de sécurité no. 3 :
Pour de grandes presses et des presses pour carrosseries, 
les outils étant sans guidage par colonnes.

Tous les éléments de serrage sont protégés par des cla-
pets anti-retour pilotés. Lors d‘une chute de la pression 
d‘utilisation de plus de 20%, un manostat arrête la presse. 
Les clapets anti-retour maintiennent la force de serrage 
pendant plusieurs jours.

Les éléments de serrage par coin avec boulon de blo-
cage et commande par soupape séquentielle appar-
tiennent à ce niveau de sécurité.
Sécurité maximale au moyen des éléments de serrage 
par coin standard.

Pressostat
Elément de serrage

Clapet anti-retour piloté

Circuit de serrage 1

Circuit de serrage 2

Circuit de desserrage

Circuit de serrage
Circuit de desserrage

Pressostat

Circuit de serrage 1

Circuit de serrage 2

Circuit de desserrage
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tél. +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Sous réserve de modifications techniques 

Bloc de serrage
double effet, avec blocage mécanique

Application :

	 de préférence sur la table de la presse

	 pour le serrage et le blocage des outils et des tables
	 transferts

Serrage :
Pour le serrage, le piston du vérin pousse le levier de serra-
ge sur le bord de serrage de l‘outil. Ensuite, le mécanisme 
de serrage et de blocage est mis sous pression hydrau-
lique.
Une fois la force de serrage atteinte, l‘élément de serrage 
devient autobloquant par un verrouillage mécanique, et 
tout desserrage non voulu est évité, même en cas d‘une 
chute de pression.

Desserrage :
Pour le desserrage, le mécanisme de serrage et de bloca-
ge est débloqué de façon hydraulique. Le piston du vérin 
pousse le levier de serrage dans la position de desserrage.
Les positions de desserrage et de serrage sont contrôlées 
par des détecteurs de proximité inductifs.

Caractéristiques particulières :

	 carter compact et force de serrage élevée

	 haute sécurité de fonctionnement grâce au contrôle
	 de position et au cycle automatique

	 autobloquant par un verrouillage mécanique

	 pression d‘utilisation 100 bars

	 installation aisée
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200

250

100

204

188

1,6 - 2,5

70

M 24

660

46

8.2480.0105
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany
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Sous réserve de modifications techniques 

Bloc de serrage
double effet, avec blocage mécanique

Versions spéciales sur demande :

• 	Type et position du raccord mâle et femelle pour
	 détecteurs de proximité

• 	Détecteurs de proximité pour températures maxi.
	 de 120°C

• 	Tôle de recouvrement pour protection dans un
	 environnement très pollué

• 	Bord de serrage d‘une hauteur de plus de 60 mm

à 
l’a

rr
iè

re

Force de serrage à 100 bars (kN)

Force de maintien admissible (kN)

Pression d‘utilisation (bars)

Consommation d‘huile/serrage (cm3)

Consommation d‘huile/ desserrage(cm3) 

Débit de la pompe (l/min)

Température d‘utilisation (°C)

Vis DIN 912-8.8 

Couple de serrage (Nm)

Poids (kg)

Référence

Desserrer B

Schéma hydraulique

Raccord
G 1/4
Serrer

Raccord
G 1/4
Desserrer

Position de serrage

Position de desserrage

3 Distance à l‘outil

Bo
rd

 d
e 

se
rr

ag
e 

60
 ±

0,
2

En option*
Prise Harting
HAN 6 E
(3 positions
d‘installation
au choix)

* Les prises ne
font pas partie de la livraison

à droite

à gauche

Serrer A


