





























































































































Elemento di bloccaggio a cuneo, a doppio effetto, Tipo A
per stampi con bordo di fissaggio diritto

22, ROEMHELD

4% HILMA = STARK

Tipo A - Forza di bloccaggio applicata
assialmente rispetto al bordo di fissaggio

Corsa di sbloccaggio
200 bar

Operazione di
bloccaggio:

Estensione e
contemporaneo
abbassamento/
bloccaggio

Avvertenze importanti:

Nell'impiego degli elementi di bloccaggio a cuneo si deve
tenere presente che il perno di bloccaggio, in caso di ma-
novre errate dell'operatore, si ritrae completamente nel
corpo di guida, per cui il semistampo sullo slittone potreb-
be cadere.

In caso di impiego degli elementi sullo slittone della pres-
sa e su pressa verticale raccomandiamo, per la sicurezza
del bloccaggio idraulico, un’alimentazione idraulica degli
elementi e di bloccaggio a piu circuiti separati e I'impiego
di valvole di ritegno pilotate nei diversi circuiti di bloccag-
gio.

Gli intervalli di lubrificazione (grasso per alte tempera-
ture per cuscinetti) devono essere adeguati alle con-
dizioni dimpiego (minimo 1 volta alla settimana).
La lubrificazione del perno a cuneo deve essere
eseguita solo ad elemento retratto.

Controllo della posizione

Il controllo integrato di posizione € collegato al perno di
bloccaggio e segnala:

1. Perno di bloccaggio in posizione retratta.

2. Perno di bloccaggio in posizione estesa.

Campi d’'impiego: \

B bloccaggio sicuro di stampi con bordo diritto
B bloccaggio stampi di macchine ad iniezione

B bloccaggio stampi presse sulla tavola e sullo slittone

Descrizione

Elemento di bloccaggio a cuneo, a doppio effetto, per il
fissaggio di stampi sulla tavola e sullo slittone di presse op-
pure stampi per la pressocolata con fissaggio secondo le
norme Euromap.

Lelemento di bloccaggio a cuneo & costituito da un ci-
lindro idraulico a basetta collegato in modo flottante
con un perno di bloccaggio. Durante la fase di bloc-
caggio il perno di bloccaggio, che ¢ inclinato di 5°, ese-
gue una corsa a vuoto ed allo stesso tempo una corsa di
bloccaggio. Il perno di bloccaggio si abbassa assialmen-
te verso il bordo di fissaggio, fino a bloccarlo. Langolo
di 5° & stato scelto in modo che la pressione idraulica ri-
sulti sufficiente anche per lo sbloccaggio, nonostante il
collegamento per attrito presente sul bordo di fissaggio.
Poiché la forza di bloccaggio viene esercitata assialmente
rispetto al punto di bloccaggio, si presentano forze trasver-
sali modeste. Lelemento di bloccaggio a cuneo pud essere
fornito con o senza controllo di posizione.

Caratteristiche particolari:

D Le forze trasversali vengono assorbite da bussole.
Elevata sicurezza di funzionamento grazie al controllo
di posizione ed ai movimenti automatici.

9 Costruzione molto robusta ed al tempo stesso
compatta.

2 Elemento di bloccaggio gia ben affermato con elevato
standard di sicurezza e lunga durata.

2 Cambio completamente libero degli stampi e delle
matrici, grazie alla retrazione a scomparsa del perno
di bloccaggio.

9 La pressione di bloccaggio e quella di sbloccaggio
sono diverse.
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4% HILMA = STARK

Elemento di bloccaggio a cuneo, a doppio effetto, Tipo A

)

Tipo A - Forza di bloccaggio assiale rispetto al bordo di fissaggio

Corsa totale

G

R

T

i 3 max.

Fissaggio tipo Standard
(simile al cuneo di bloccaggio 2.24000)

Forza max. * bloccaggio (kN)
Forza di tenuta ** (kN)
Viti DIN 912 8.8
Pressione blocc. max. (bar)
Pressione sblocc. max. (bar)
@ cilindro (mm
Corsa totale (mm)
Volume olio max. (cm3)
Corsa bloccaggio (mm)
a (mm)
@ c H7 x profondita (mm)
b (mm)
e (mm)
f (mm)
g (£ 0,2 mm)
h (mm)
i (mm)
k (mm)
| (mm)
m
@ o (mm)
r (mm)
s (mm)
@t (mm)
@ u (mm)
Vv¥* (£ 0,1) (mm)
X (mm)
y (mm)
Peso (kg)
fino a 100°C*
CON controllo di posizione No. ordinaz.
fino a 160°C*
SENZA controllo di posizione No. ordinaz.

Accessori Bussola DIN 179
No. ordinazione

i ©
H=HLMA
I OF—
s1 s\
55 .

v

@ @

L

Connettore
M12x1
4 poli

Disposizione dei cavi

nel connettore:

2 = bianco, S2

1 =marrone +

4 = nero, S1

16
35

120
200
25
20
10
12

123
18H7 x 7
60
14
70
48
65
109
75
36
12
30
60
13
13
20
22
52
27
2,5

40
60

120
200
40
25
32
16
160
26H7 x 9
78
16
95
65
85
142
929
50
5
40
81
17
17
26
25
68
29
6,0

3=blu-

60
120

120
200
50
25
50
17
197

30H7 x 11

109
20
120
85
100
180
131
65
0
55
103
20
21
32
35
100
75
11,0

Bussole di foratura
per sopportare le

ot

@c forze trasversali
]

Fissaggio tipo Euromap
(simile al cuneo di bloccaggio 2.2460)

16 40 60
35 60 120
120 120 120
200 200 200
25 40 50
20 25 25
10 32 50
12 16 17
123 176 197
18H7 x 7 26H7 x 9 30H7 x 11
60 95 109
15 33 32
95 100 140
70 70 105
65 85 100
109 158 180
75 115 131
36 50 65
0 0 0
30 40 55
60 81 103
13 17 20
13 17 21
20 26 32
22 25 35
52 85 100
27 45 75
2,5 6,0 11,0

8.2403.5120 8.2404.5120 8.2405.5120 8.2403.5130 8.2404.5130 8.2405.5130

8.2403.5020 8.2404.5020 8.2405.5020 8.2403.5030 8.2404.5030 8.2405.5030

12x12
3300 285

17x16
3300 287

21x20

3300 288
*Temperature fino a 250° C a richiesta. ** Altezze bordo fissaggio: sec.norma Euromap a richiesta. Tolleranza + 0,1 mm

12x12
3300 285

17x16
3300 287

21x20
3300 288
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Elemento di bloccaggio a cuneo, a doppio effetto, Tipo V
per stampi con bordo di fissaggio diritto

22, ROEMHELD
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Tipo V - Forza di bloccaggio applicata
verticalmente rispetto al bordo di fissaggio

2 I
D)) ] A
Y Y [Hr i
Ze10 A\
Operazione di Estensione
bloccaggio: |
Abbassamento/
Bloccaggio

Avvertenze importanti: |
Nell'impiego degli elementi di bloccaggio a cuneo si deve
tenere presente che il perno di bloccaggio, in caso di ma-
novre errate dell'operatore, si ritrae completamente nel
corpo di guida, per cui il semistampo sullo slittone potreb-
be cadere.

In caso di impiego sullo slittone delle presse, per la si-
curezza del bloccaggio idraulico, raccomandiamo
un‘alimentazione idraulica degli elementi di bloccaggio a
piu circuiti e I'impiego di valvole di non ritorno pilotate.

Gli intervalli di lubrificazione (grasso per alte tempera-
ture per cuscinetti) devono essere adeguati alle con-
dizioni d'impiego (minimo 1 volta alla settimana).
La lubrificazione del perno a cuneo deve essere
eseguita solo ad elemento retratto.

Data la costruzione con puntone in due parti, si deve im-
pedire, mediante un riparo appropriato, l'infiltrazione di
sporcizia, particelle di ruggine, trucioli, refrigerante ecc.
Se non si pud escludere un insudiciamento del gene-
re, si sconsiglia I'impiego dell'elemento di bloccaggio in
questione.

Controllo della posizione

Il controllo integrato di posizione ¢ collegato al tassello
pressore e segnala:

1.Tassello di bloccaggio in posizione retratta
2.Tassello di bloccaggio in posizione estesa

Campi d'impiego:
B bloccaggio sicuro di stampi con bordo diritto " |

B per il fissaggio di stampi in macchine per
I'iniezione di materie plastiche

B per stampi sulla tavola e sullo slittone di presse.

Descrizione:

Elemento di bloccaggio a cuneo, a doppio effetto, per il
fissaggio di stampi sulla tavola e sullo slittone di presse o
anche per stampi in macchine per iniezione.

Questo elemento é costituito dal corpo con il perno a cu-
neo in due parti e dal cilindro a basetta ad esso flangiato.
Al bloccaggio, il perno esegue anzitutto una corsa a vuo-
to, fino a che il tassello pressore incontra l'arresto interno,
dopo di che il tassello pressore si abbassa fino a bloccare il
bordo dello stampo.

L'angolo del perno & stato scelto in modo tale che, anche
in presenza dell'autobloccaggio, la pressione dell'olio ne-
cessaria per lo sbloccaggio sia eguale a quella per il bloc-
caggio.

Dato che la forza di serraggio agisce verticalmente sul pun-
to di bloccaggio, non si creano forze trasversali.

Questo elemento di bloccaggio a cuneo puo essere fornito
con o senza controllo di posizione.

Caratteristiche particolari:

2 Nessuna retrazione del perno di bloccaggio in caso
di caduta della pressione idraulica

2 Tipi da 25 kN, 50 kN e 100 kN

9 Elevata sicurezza di funzionamento grazie al controllo
di posizione ed ai movimenti automatici

2 Costruzione robusta e compatta
D Versioni speciali a richiesta

2 Elemento di bloccaggio gia ben affermato con elevato
standard di sicurezza e lunga durata

2 Cambio completamente libero degli stampi e delle
matrici, grazie alla retrazione a scomparsa del perno
di bloccaggio.
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+4

Elemento di bloccaggio a cuneo, a doppio effetto, L |

Tipo V - Forza verticale rispetto al bordo di fissaggio

—

GW aﬁk
[\ E 1] @ﬁ _E \ -
&/ =ml | i
— o2 r ‘ "‘T
) O N 2 g
(s}
k f’LF N
i 3 max.
@)
N\
< [e] O Y
e
|:||j Retttutetoi et &_J/
41»
y
X
b »l
a »l
Forza max. * bloccaggio (kN) 25 50 100
Forza di tenuta ** (kN)
con viti DIN 912 qualit. 8.8 35 65 130
con viti DIN 912 qualit. 12.9 45 75 145
Press max. eserc. (bar) 250 250 250
@ cilindro (mm 25 40 50
Corsa max. (mm) 2 2 2
Volume olio max. (cm?3) 10 31 49
Corsa bloccaggio (mm) 1 1 1
a (mm) 144 196 240
b (mm) 80 17 150
e (mm) 15 33 32
f (mm) 95 100 140
g (£0,2) (mm) 70 70 105
h (mm) 65 85 100
i(mm) 133 185 227
k (mm) 98 141 177
I (mm) 35,5 48,5 62,5
m (mm) 9 9 17
@ o (mm) 32 50 60
p (mm) 32 43 56
q max. (mm) 17 24 24
r (mm) 58 80 100
s (mm) 13 16 22
@t (mm) 13 17 21
@ u (mm) 20 26 32
V¥ (+0,3) (mm) 22 25 35
w (mm) 23 26 36
X (mm) 39 65 85
y (mm) 26 47 50
z (mm) 10 17 17
Peso (kg) 4,28 9,55 15,20
CON controllo di
posizione
No. ordinaz. fino a 100°C* 8.2403.6601 8.2404.6611 8.2405.6621
SENZA controllo di
posizione

No. ordinaz. fino a 160°C*

8.2403.6800 8.2404.6810 8.2405.6820

Cavo collegamento con giunto filettato:
Lunghezza cavo 5 m No. ord. 5700.013
Lunghezza cavo 10 m No. ord. 5700.014

Finecorsa di prossimita induttivo (doppio)
No. ordin. 2.5012.0073 (Accessorio)

Dati tecnici del controllo di posizione

Funzione di commutazione
Uscite

Distanza nom. intervento Sn
Temperatura ambiente T,

Tensione d'esercizio U,
Ondulaz. residua/freq. rete
Corrente permanente max.
Consumo corrente propria

Caduta tensione U, con | max.
Resistenza in uscita R,
Materiale del corpo

Tipo connessione *2

Grado protezione DIN 40050

Lunghezza cavo 250 mm.
* Possibilita di temperature superiori a richiesta.

chiusura

PNP

1T mm

-25°C...+100°C *

max. 120°C per 1000 ore
di funzionamento
10..30Vc.c.

< 15% (SS)

100 mA

<10 mA

<15V

4,7 kQ

acciaio inossidabile
connettore unilaterale destro
IP67

Disposizione dei cavi nel connettore:

2 = bianco, S2

1 =marrone +

4 =nero, S1

** Altezza bordo di bloccaggio: a richiesta secondo le Norme EUROMARP, tolleranza + 0,3 mm.

3=blu-
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Bloccaggio a cuneo su una macchina per la pressocolata tipo
Demag Ergotech 250/630

Bloccaggio a cuneo con valvola di non ritorno su una macchina
per la pressocolata Krauss Maffei KM 575

Bloccaggio a cuneo in uno stampo di fucinatura.
Temperature fino a 250° C

Windsor W 550
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Livelli di sicurezza per l'installazione
di elementi di bloccaggio a cuneo

Le sicurezze necessarie vengono determinate da esigen-
ze diverse di sicurezza e dalla tecnologia adotttata per la
produzione.
In base ai perfezionamenti tecnici raggiunti, i sistemi
idraulici di bloccaggio possono essere suddivisi in tre livelli
di sicurezza.

Primo livello di sicurezza:

Da adottare soprattutto in caso dimpiego di stampi
guidati mediante colonne.

Pressostato in ogni circuito di bloccaggio per il controllo
della forza di bloccaggio per la sicurezza macchina.

Due circuiti tra loro indipendenti:

Circuito di bloccaggio 1 = 50% degli elementi di
bloccaggio nella tavola
e nello slittone

Circuito di bloccaggio 2 = 50% degli elementi di
bloccaggio nella tavola
e nello slittone

Se viene meno un circuito, il semistampo superiore e quel-
lo inferiore rimangono ancora bloccati dal 50% della for-
za di bloccaggio totale. Il secondo circuito di bloccaggio
equivale ad un circuito di sicurezza.

Secondo livello di sicurezza:
Da prevedere soprattutto in caso d'impiego di stampi
non guidati da colonne.

Una valvola di ritenuta (sbloccabile idraulicamente)
mantiene inalterata la pressione di bloccaggio e di sicurez-
za nel circuito di bloccaggio, anche se la pressione viene a
mancare nella parte restante del sistema.

Terzo livello di sicurezza:
In caso d'impiego di stampi non guidati da colonne in
grandi presse e presse per carrozzerie.

Tuttiglielementidibloccaggioimpiegatisono dotati, per si-
curezza, divalvoledinonritorno sbloccabiliidraulicamente.
In caso di caduta della pressione in misura maggiore del
20% della pressione d'esercizio, il pressostato di asservi-
mento disinserisce la pressa. Le valvole di ritenuta assicu-
rano la forza di bloccaggio per molti giorni.

Devono essere assegnati a questo livello di sicurezza
anche gli elementi di bloccaggio a cuneo con perno di
blocco meccanico e con comando mediante valvole ad
inseguimento. Sicurezza massima disponibile per gli
elementi standard di bloccaggio a cuneo.

Circuito di bloccaggio 1

Circuito di bloccaggio 2

Pressostato

Elemento bloccaggio

Circuito di sbloccaggio

Circuito di bloccaggio 1

Circuito di bloccaggio 2

Valvola di ritenuta
(sbloccabile idraulicamente)

Circuito di sbloccaggio

Valvola di non ritorno
pilotata idraulicamente)

Circuito di bloccaggio
Circuito di sbloccaggio - ... R

EXET
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Staffa a basetta, a doppio effetto,
con autobloccaggio meccanico

22, ROEMHELD
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Campi d’'impiego:
B prevalentemente sulla tavola di presse

B per eseguire bloccaggi e serraggi di stampi e tavole
intercambiabili (moving bolsters)

Fase di bloccaggio:

La leva di bloccaggio viene portata anzitutto dal relativo
pistonesulbordodellostampo,nellaposizionedibloccaggio.
Un comando idraulico a sequenza immette poi pressione
nel meccanismo di serraggio ed autobloccaggio. Raggi-
unta la voluta forza di bloccaggio desiderata, I'elemento
provvede ad autobloccarsi meccanicamente in posizione,
per cui la forza di bloccaggio si mantiene inalterata anche
in caso di caduta della pressione idraulica.

Fase di sbloccaggio:

Il meccanismo di serraggio ed autobloccaggio viene allen-
tato idraulicamente.

I comando idraulico a sequenza immette pressio-
ne sul pistone d'azionamento e la leva di bloccag-
gio viene portata nella posizione di sbloccaggio.
Le posizioni di bloccaggio e sbloccaggio vengono control-
late mediante finecorsa di prossimita ad induzione.

Caratteristiche particolari:

P Corpo di forma compatta ed alta densita delle forze

9 Elevata sicurezza di funzionamento, grazie al controllo
di posizione ed ai movimenti automatici

P Autobloccaggio meccanico
9 Bassa pressione d'esercizio di 100 bar

D Facile installazione

Con riserva di modifiche CAMAR spa V. Genova 58/A - 10090 Cascine Vica - Rivoli (TO) 2 2 4 8 O
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Staffa a basetta, a doppio effetto,
con autobloccaggio meccanico

Raccordo G ¥4

. 7 “Bloccaggio”

° o

L
-

=+
!
\
‘
\
!
\
‘
\
‘
\
‘
\
\

181

Forza bloccaggio a 100 bar (kN)
Forza di ritenuta ammessa (kN)
Pressione d'esercizio (bar)
Volume olio bloccaggio (cm?3)
Volume olio sbloccaggio (cm?3)
Flusso volumetrico (I/min)
Temperatura d'impiego (°C)

Viti DIN 912-8.8

Coppia serraggio (Nm)

Peso (kg)

No. ordinazione

Versioni speciali a richiesta:

Raccordo G ¥4 i
“Sbloccaggio”
99 29

4>-30L—

200
250
100
204
188

1,6-25

70
M 24
660
46

8.2480.0105

Esecuzione e posizione dell’attacco per i finecorsa

di prossimita

Finecorsa di prossimita per temperature fino a 120°C

Riparo in lamiera per la miglior protezione in presenza
di impurita in notevole quantita

Altezza del bordo stampo maggiore di 60 mm

Posizione sbloccaggio

205

97

Posizione

bloccaggio \P_‘

20
1
1
[
|

| o
7/ ©e 8
! I
/ 1
1
1
7 1
‘/ 1
S / ° . ° _________J
N
o
F
8 | 3 Distanza dallo stampo
g
£
S
%
S — ] 20 |a—
] 8.2480.0107
3]
destra
AN
Opzione*:
o -] [-] connettore Harting HAN 6 E
T 17‘ (sono possibili, a scelta,
ki (-] (-] 3 posizioni di montaggio)
ST o

8.2480.0108

Schema idraulico

,,J%E/i
JL

retro

¢
!

* Le spine non vengono fornite
con l'elemento di bloccaggio

sinistra

Sbloccaggio B

Bloccaggio A

2.2480
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