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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tel.: +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Reservado el derecho 
a realizar modificaciones técnicas

Campos de aplicación:

	 blocaje seguro de los troqueles y moldes 
	 con borde de sujeción recto

	 para los moldes en las máquinas de moldeo de
	 plásticos por inyección

	 para troqueles y moldes en la mesa inferior y superior
	 de la prensa

Construcción:

Elemento de sujeción en forma de cuña de doble efecto, para el 
blocaje de troqueles y moldes en la mesa inferior y superior de la 
prensa o para moldes en las máquinas de moldeo por inyección 
con modulación de fijación Euromap. 
El elemento de sujeción en forma de cuña se compone de un ci-
lindro hidráulico tipo bloque en unión flotante con un bulón de 
sujeción. En el proceso de blocaje, el bulón de sujeción inclinado 
5º realiza una carrera en vacío y al mismo tiempo de blocaje. El 
bulón de sujeción baja en dirección axial hacia el borde de suje-
ción descendiendo sobre él. El ángulo de 5° de la carcasa se ha 
escogido de manera que, a pesar del cierre por fricción existente 
en el borde de sujeción, la presión hidráulica sea suficiente para 
el desblocaje. 
Dado que la fuerza de sujeción se aplica axialmente sobre el pun-
to de sujeción, en este elemento de sujeción se producen peque-
ñas fuerzas transversales. El elemento de sujeción con retención 
por cuña se puede suministrar con y sin control de la posición.

Características especiales:

	 Las fuerzas transversales son compensadas por casquil-
	 los taladrados; elevada seguridad de funcionamiento 
	 gracias al control de la posición y el desarrollo 
	 automático del movimiento

	 Forma constructiva muy robusta y compacta

	 Elemento de sujeción probado con elevado estándar 	
	 de seguridad y prolongada vida útil

	 Cambio libre de troqueles y moldes gracias al
	 retroceso del bulón de sujeción

	 La presión de blocaje es diferente a la presión de
	 desblocaje

Elemento de sujeción con retención por cuña de doble efecto,  Tipo A 
para troqueles y moldes con borde de sujeción recto

Tipo A – fuerza de sujeción axial al borde de 
sujeción

Indicaciones importantes:
Cuando se utilizan elementos de sujeción con retención 
por cuña se debe tener en cuenta que a causa de mani-
obras falsas el bulón de sujeción se retira completamente 
en el cuerpo de guía y con ello la parte del troquel o del 
molde que se encuentra en la mesa superior puede cae-
rse.

Si se utilizan los elementos en la mesa superior de la pren-
sa o en prensas verticales, recomendamos emplear para 
asegurarlos una alimentación hidráulica por varios circui-
tos de los elementos de sujeción y la utilización de válvulas 
antirretorno debloqueables en los circuitos de sujeción.

Los intervalos de engrase (grasa de alta resistencia a la 
temperatura) se deben adaptar a las condiciones de fun-
cionamiento (mínimo 1 vez a la semana). El engrase del 
bulón en cuña sólo se debe efectuar cuando los elementos 
están retrocedidos.

Control de la posición
El control de la posición integrado está acoplado al bulón 
de sujeción y proporciona la siguiente información:
1. bulón de sujeción en posición inicial
2. bulón de sujeción en posición avanzada

Carrera de desbloqueo
200 bar

Avanzar y
bajar/sujetar

al mismo tiempo

Proceso de sujeción:
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16 40 60 16 40 60
35 60 120 35 60 120

120 120 120 120 120 120
200 200 200 200 200 200
25 40 50 25 40 50
20 25 25 20 25 25
10 32 50 10 32 50
12 16 17 12 16 17

   123 160 197    123 176 197
18H7 x 7 26H7 x 9 30H7 x 11 18H7 x 7 26H7 x 9 30H7 x 11

60 78 109 60 95 109
14 16 20 15 33 32
70 95 120 95 100 140
48 65 85 70 70 105
65 85 100 65 85 100

109 142 180 109 158 180
75 99 131 75 115 131
36 50 65 36 50 65
12 5 0 0 0 0
30 40 55 30 40 55
60 81 103 60 81 103
13 17 20 13 17 20
13 17 21 13 17 21
20 26 32 20 26 32
22 25 35 22 25 35
52 68 100 52 85 100
27 29 75 27 45 75
2,5 6,0 11,0 2,5 6,0 11,0

8.2403.5120 8.2404.5120 8.2405.5120 8.2403.5130 8.2404.5130 8.2405.5130

8.2403.5020 8.2404.5020 8.2405.5020 8.2403.5030 8.2404.5030 8.2405.5030

12 x 12 17 x 16 21 x 20 12 x 12 17 x 16 21 x 20
3300 285 3300 287 3300 288 3300 285 3300 287 3300 288

G 1/4“

Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tel.: +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Reservado el derecho 
a realizar modificaciones técnicas

Elemento de sujeción con retención por cuña de doble efecto,
Tipo A – fuerza de sujeción axial al borde de sujeción

*Temperaturas superiores hasta 250ºC sobre demanda, **Altura de los bordes de sujeción según Euromap sobre demanda, tolerancia ± 0,1 mm

Modulación de fijación estándar
(ver elemento de sujeción por cuña 2.2400)

Modulación de fijación según 
Euromap

ver elemento de sujeción por cuña 2.2460)

Enchufe
M 12 x 1
4 polos

Longitud del cable: 250 mm

Casquillos perforados
para compensación de
fuerzas transversales

Carrera total

4 = negro, S1

2 = blanco, S2

1 = marrón +

3 = azul -

Fuerza de sujeción máx.(kN)
Fuerza de retención permisible (kN) 

Tornillos DIN 912 8.8
Pr. de sujeción máx. (bar) 

Pr. de desblocaje máx. (bar) 
Ø cilindro (mm) 

Carrera máx. (mm) 
Consumo de aceite máx. (cm3) 

Carrera de blocaje (mm) 
a (mm) 

Ø c H7 x profundidad (mm) 
b (mm)
e (mm)
f (mm)

g (± 0,2 mm) 
h (mm) 
i (mm)

k (mm) 
l (mm) 

m (mm) 
Ø o (mm) 

r (mm) 
s (mm)

Ø t (mm) 
Ø u (mm) 

v** (± 0,1) (mm) 
x (mm) 
y (mm) 

Peso (kg) 
Con control de la posición 

hasta 100°C* Referencia
Sin control de la posición 

hasta 160°C*  Referencia

Accesorios Casquillos taladrados DIN 179
Referencia

Asignación de los polos
del enchufe:
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tel.: +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Reservado el derecho 
a realizar modificaciones técnicas

Elemento de sujeción con retenciónpor cuña de doble efecto, 
para troqueles y moldes con borde de sujeción recto

Tipo V – fuerza de sujeción vertical al borde de 
sujeción

Campos de aplicación:

	 blocaje seguro de los troqueles y moldes 
	 con borde de sujeción recto

	 para los moldes en las máquinas de moldeo 
	 de plásticos por inyección

	 para troqueles y moldes en la mesa inferior y superior
	 de la prensa

Construcción:

Elemento de sujeción en forma de cuña de doble efecto, 
para el blocaje de troqueles y moldes en la mesa inferior 
y superior de la prensa o para moldes en las máquinas de 
moldeo por inyección.

El elemento de sujeción en forma de cuña se compone de 
un cilindro hidráulico tipo bloque en combinación con una 
corredera de sujeción mecánica partida.

En el proceso de blocaje, el bulón de sujeción con la corre-
dera realiza primero una carrera en vacío. Una vez alcanz-
ado el tope interno, la corredera de sujeción desciende 
sobre el borde de sujeción.

El ángulo de la corredera de sujeción se ha escogido de 
manera que, a pesar del cierre por fricción existente en el 
elemento, la presión hidráulica necesaria para el blocaje 
sea igual que la necesaria para el desblocaje.

Dado que la fuerza de sujeción se aplica verticalmente so-
bre el punto de sujeción, no se produce ninguna
fuerza transversal.

El elemento de sujeción con retención por cuña se puede 
suministrar con y sin control de la posición.

Características especiales:

	 No se produce retroceso del bulón de sujeción en caso 	
	 de pérdida de presión

	 Tamaños constructivos de 25 kN, 50 kN y 100 kN

	 Elevada seguridad de funcionamiento gracias al 
	 control de la posición y el desarrollo automático del
	 movimiento

	 Construcción muy sólida y compacta 

	 Ejecuciones especiales sobre demanda

	 Elemento de sujeción probado con elevado estándar
	 de seguridad y prolongada vida útil

	 Cambio libre de troqueles y moldes gracias al retroceso 	
	 del bulón de sujeción

Proceso de sujeción: 		           salir

Indicaciones importantes:
Cuando se utilizan elementos de sujeción con retención
por cuña se debe tener en cuenta que a causa de mani-
obras falsas el bulón de sujeción se retira completamente 
en el cuerpo de guía y con ello la parte del troquel o del 
molde que se encuentra en la mesa superior puede caerse. 
Si se utilizan los elementos en la mesa superior, recomen-
damos para la seguridad emplear una alimentación hid-
ráulica por varios circuitos de los elementos de sujeción y 
válvulas antirretorno pilotadas.
Los intervalos de engrase (grasa de alta resistencia a la 
temperatura) se deben adaptar a las condiciones de funci-
onamiento (mínimo 1 vez a la semana).
El engrase del bulón en cuña sólo se debe efectuar cu-
ando los elementos están retrocedidos.

A causa de la construcción con bulón de sujeción en  orma 
de cuña, se deben evitar mediante protecciones adecua-
das la penetración de suciedad, cascarilla, virutas y líqui-
dos refrigerantes, etc. Si no se puede evitar la penetración 
de suciedad, recomendamos que no se utilicen estos ele-
mentos.

Control de la posición
El control de la posición integrado está acoplado a la pieza 
de apriete y proporciona la siguiente información:
1. pieza de apriete en posición inicial
2. pieza de apriete en posición avanzada

Longitud del cable: 250 mm

	

            + enchufe

bajar/
blocar
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3 max.

25 50 100

35 65 130
45 75 145

250 250 250
25 40 50
2 2 2

10 31 49
1 1 1

144 196 240
80 117 150
15 33 32
95 100 140
70 70 105
65 85 100

133 185 227
98 141 177

35,5 48,5 62,5 
9 9 17

32 50 60
32 43 56
17 24 24
58 80 100
13 16 22
13 17 21
20 26 32
22 25 35
23 26 36
39 65 85
26 47 50
10 17 17

4,28 9,55 15,20

8.2403.6601 8.2404.6611 8.2405.6621

8.2403.6800 8.2404.6810 8.2405.6820
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany
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Reservado el derecho 
a realizar modificaciones técnicas

Elemento de sujeción con retención por cuña de doble efecto, 
Tipo V – fuerza de sujeción vertical al borde de sujeción

** Altura de los bordes de sujeción según Euromap sobre demanda, tolerancia ± 0,3 mm

Longitud del cable 250 mm.
* Sobre demanda son posibles temperaturas más elevadas

Datos técnicos del control de la posición

Longitud del cable: 250 mm

Cable de conexión con acoplamiento roscado:
Longitud de cable   5 m referencia 5700013
Longitud de cable 10 m referencia 5700014

Contacto inductivo (TwinSet): 
referencia 2.5012.0073 (como recambio)

Enchufe
M 12 x 1
4 polos

Ca
rr

er
a

4 = negro, S1

2 = blanco, S2

1 = marrón +

3 = azul -

Fuerza de sujeción máx.(kN)
Fuerza de retención permisible (kN) 

Tornillos DIN 912 8.8
Tornillos DIN 912 12.9 

Presion máx. de servicio (bar) 
Ø cilindro (mm) 

Carrera máx. (mm) 
Consumo de aceite máx. (cm3) 

Carrera de blocaje (mm) 
   a (mm)

    b (mm)
    e (mm)
    f (mm)

    g (± 0,2 mm)
    h (mm)
    i (mm)

    k (mm)
    l (mm)

    m (mm)
Ø o (mm) 
    p (mm)

    q máx. (mm)
    r (mm)
    s (mm)
Ø t (mm) 

Ø u (mm)
    v** (± 0,3) (mm)

    w (mm)
    x (mm)
    y (mm)
    z (mm)
Peso (kg) 

Con control de la posición 
hasta 100°C* 

Referencia
Sin control de la 

posición hasta 160°C*  
Referencia

Función de conmutación cierre
Técnica de salida PNP

Distancia nominal de conmutación Sn 1 mm
Temperatura ambiente TA -25°C ... + 100°C *

máx. 120° para 1000 horas de 
funcionamiento

Tensión de servicio UB 10 ... 30 V CC
Ondulación residual/frecuencia de red ≤ 15% (SS)

Corriente constante máx. 100 mA
Consumo de corriente propio ≤ ≤ 10 mA
Caída de tensión UD a I máx. ≤ 1,5 V

Resistencia de salida RA 4,7 kW
Material del cuerpo acero, inoxidable

Tipo de conexión *2 enchufe, de un lado, a la derecha
Grado de protección según DIN 40050 IP 67

Asignación de los polos del enchufe:
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tel.: +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Reservado el derecho 
a realizar modificaciones técnicas

Elementos de sujeción por cuña en una máquina
de moldeo por inyección Demag Ergotech 250/630

Elementos de sujeción por cuña con válvula antirretorno en una
máquina de moldeo por inyección Krauss Maffei KM 575

Elementos de sujeción por cuña en una
estampa de forja, temperaturas hasta 250ºC

Elementos de sujeción por cuña de 160 kN de
fuerza de sujeción en una Windsor W 550
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Reservado el derecho 
a realizar modificaciones técnicas

Grados de seguridad para la instalación
de elementos de sujeción con retención por cuña

Válvula antirretorno 
(con desbloqueo 
hidráulico)

Las necesidades de seguridad están determinadas por di-
ferentes requisitos de seguridad y las tecnologías de fab-
ricación.
Según el actual estado de la técnica, los sistemas hidráuli-
cos de sujeción de útiles se pueden dividir en 3 grados de 
seguridad.

1er grado de seguridad:
De aplicación preferente cuando se emplean útiles (tro-
queles, moldes, estampas etc.) guiados por columnas.
Presostato en cada circuito de sujeción, para el control de 
la fuerza de sujeción, como seguridad de la máquina.

Dos circuitos hidráulicos independientes entre sí.

Circuito de sujeción 1 = 	50% de los elementos
	  de sujeción en la mesa
	  inferior o la superior

Circuito de sujeción 2 = 	50% de los elementos
	  de sujeción en la mesa
		   inferior o la superior

Si falla un circuito, el útil superior o el inferior todavía es-
tán blocados con el 50% de la fuerza total de sujeción. El 
segundo circuito se convierte así en un circuito de seguri-
dad.

2er grado de seguridad:
Se debe prever cuando se emplean útiles no guiados por 
columna.

Una válvula antirretorno (que se puede desbloquear hid-
ráulicamente) mantiene la presión en el circuito de sujeci-
ón o en el de seguridad, incluso cuando cae la presión en 
el resto del sistema.

3er grado de seguridad:
Cuando se emplean útiles no guiados por columna en 
grandes prensas y prensas de carrocerías.

Todos los elementos de sujeción empleados están asegu-
rados mediante válvulas antirretorno que se pueden des-
bloquear hidráulicamente. Si la presión de servicio tiene 
una pérdida >20%, el presostato desconecta la prensa. Las 
válvulas antirretorno aseguran la presión de sujeción du-
rante muchos días.

En este grado de seguridad también se deben incluir los 
elementos de sujeción con retención por cuña con bu-
lón de bloqueo y control secuencial de válvula. Máxima 
seguridad mediante elementos de sujeción con reten-
ción por cuña estándar.

Presostato
Elemento de sujeción

Válvula antirretorno
(con desbloqueo hidráulico)

Circuito de sujeción 1

Circuito de sujeción 2

Circuito de desblocaje

Circuito de sujeción
Circuito de desblocaje

Presostato

Circuito de sujeción 1

Circuito de sujeción 2

Circuito de desblocaje
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany

Tel.: +49 (0) 2733 / 281-0 · Fax +49 (0) 2733 / 281-169 · www.hilma.de

Reservado el derecho 
a realizar modificaciones técnicas

Garra de sujeción en forma de bloque
de doble efecto, con bloqueo mecánico

Campos de aplicación:

	 preferentemente en la mesa inferion

	 para blocaje y fijación de troqueles y mesas de
	 desplazamiento

Proceso de blocaje:

La palanca de sujeción es desplazada primero por el pistón 
de desplazamiento hacia el borde de sujeción del troquel, 
a la posición de blocaje. A través de un control hidráulico 
automático de secuencia se aplica presión al mecanismo 
de sujeción y bloqueo. Una vez se ha establecido la fuerza 
de sujeción, el elemento de sujeción se bloquea por autor-
retención mecánica, de manera que la fuerza de sujeción se 
conservará totalmente, incluso en caso de fallo de la pre-
sión hidráulica.

Proceso de desblocaje:
Para el desblocaje se desbloquea hidráulicamente el me-
canismo de sujeción y bloqueo. A través del control hid-
ráulico automático de secuencia se aplica presión al pistón 
de desplazamiento y éste desplaza la palanca de sujeción a 
la posición de desblocaje. La posición de desblocaje y la de 
blocaje se controlan mediante contactos inductivos.

Características especiales:

	 Cuerpo compacto y alta densidad de fuerza

	 Elevada fiabilidad de funcionamiento gracias al control 	
	 de posición y el desarrollo automático del movimiento

	 Autorretención mediante bloqueo mecánico

	 Reducida presión de servicio de 100 bar

	 Fácil instalación
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200

250

100

204

188

1,6 - 2,5

70

M 24

660

46

8.2480.0105
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Hilma-Römheld GmbH
Schützenstraße 74  ·  57271 Hilchenbach, Germany
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Reservado el derecho 
a realizar modificaciones técnicas

Garra de sujeción en forma de bloque
de doble efecto, con bloqueo mecánico

Ejecuciones especiales sobre demanda:

• 	 Ejecución y posición del enchufe para los contactos
	 inductivos

• 	 Contactos inductivos para temperaturas hasta 120°C

• 	 Chapa de cobertura para una mejor protección en caso 	
	 de producción muy elevada de suciedad

• Altura del borde de sujeción superior a 60 mm

hi
nt

en

Fuerza de sujeción a 100 bar (kN) 

Fuerza de retención permisible (kN) 

Presión de servicio (bar) 

Consumo aceite/blocaje (cm3) 

Consumo aceite/desblocaje (cm3) 

Caudal (l/min)

Temperatura de servicio (°C)

Tornillos DIN 912-8.8

Par de apriete (Nm) 

Peso (kg) 

Referencia

Desblocaje B

Esquema hidráulico

Conexión “blocar”
G 1/4

Conexión
“desblocar”
G 1/4

Posición de blocaje

Posición de desblocaje

3 distancia al troquel

Bo
rd

e 
de

 s
uj

ec
ió

n 
60

 ±
0,

2

Opcional*
enchufe Harting HAN6E
(montaje a elección)

* Las clavijas no se suminstran
con el elemento de sujeción.

a la
derecha

a la
izquierda

Blocaje A


