@3 M-TECS 130 magnet speendeplaner til termoplast
sprgjtestebemaskiner. Drift temp. op til 130°C.

@ Hydraulisk lgftende rullelister
integreret i presseplan for
hurtigt veerktagjsskift.

Kompetence i samarbejdet:

4+ ROEMHELD

Spaendeteknik, montage-

og ha&ndteringsteknik
linearenheder
hydraulikaggregater

Intelligent nulpunkt

. skiftesystem og magnet spaendeteknik
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M-TECS 210 magnet spaendeplaner til gummi og
duroplast industrien. Drift temp. op til 240°C.

Hvorfor veerktgjsspseendesystem

= Hgjere produktivitet opnas ved kortere veerktgjsskiftetid
og dermed minimum stilstands tid.

= Kort veerktajsskiftetid ogsa ved sma serier og dermed
mindre lagerbeholdning.

= Forenkling af betjeningen, hvorved vaerktajsskift ogsa
kan foretages af medarbejdere uden faguddannelse.

< Mindre slid og hgijere kvalitet gennem ensartet og hurtig
spaending med stor kraft.

« Reproducerbarhed af positionering og spaende
processen.

« Automatisering ved integrering af elementerne i proces
styringen og overvagningen.

= Simpel fastspaending pa utilgeengelige steder.

= Kan ogsa anvendes i ekstreme omgivelser.

4+ FRIEDRICHSHUTTE %‘ H I LMA

Stgbegods- og sfeeroidgods fleksibel speendesystem
rundbords-system kompleks og bearbejdet maskinskruestik

pressespaendeteknik
magnetspandeteknik

Vi er en del af Romheld gruppen og deltager i talrige synergier, som Hilma-Roémheld GmbH
opstar gennem samarbejdet med specialiserede teknologi virksomheder. SchUtzenst_r. 74
I denne forbindelse orienterer vi os globalt og er partner for D-57271 Hilchenbach

industrikunder i mange lande verden over.
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